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NOTE BX

g il g TECHNIQUE
TECHANDUE APRES - VENTE
APPLICATION ;
TOUS PAYS Ne 61
DNFFLUSION
TOUS PAYS Lo 30 Avril 1987
CE DOCUMENT EST A CLASSER DANS - RECUEIL DE NOTES Ne MAN 008890 :

Depuis Féavriar 1987, les véhicules BX Essence 15-16 at 19 sont équipdés d’un moteur gui présente des
madifications de la fixation de la culasse (applications échelonnées selon les types).

Les moteurs équipes de cette nouvells disposition sont repérds avec un "L" swur le couvre-culassae et
idpntifiables par les tétes de vis de culasse 4 empreinte "TORX", au lleu de six pans esxtérlaurs.

Cette modificaticn entraine Vévolution des pigces Suivantes :

IE} Nouveau joint de culasse : épaisseur 1.2 mm,

Ranforcement das serissages |nmar-cylindras,
Joing, fourniture CLRTY
Joint, fournitere MEILLOR

I::.E:I MNouvelles vis de culasse :

Tate a ampreinte TORX M® 55 (G lobes intérigurs).

@ Mouvelles rondalles sous vis de culasse :

Epaisseur 8 mm, au e de 3 mim

IE-:I- MNouwvelle entretoise coté pompe & eau :

Epalsseur 25 mm, aw iew de 22 mm,
(rapedrin par unee gorge cylindrique sur be corps).

@ Mouvalles cheamisas :

Epgisseur réduite de 0,05 mim
(reparés sur la collerette par une encoche fraisaa).

REAMARQUES :

» Les pistons et laur segmentation n'évoluant pas.
e L'étanchaiitg de la chemise par rapport au bloe reste réalisde par joint torigue inchangeé.
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Joint de culasse :
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Vie de culasse

ARondellas sous vis de culasss
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Entretolse sous vis de culasse (Coté pompas & eau)
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PIECES DE RECHANGE :

3
DESIGMNATION MY PR
= Jaint d& cUlASas CLIRTY .o imacniiimamss i iaama s iar i iaaaariiasassinraaans
91 B3B8 611
— Joint da culasss MAEILLTH ... icarsssmaanr st sesesiaainerrs soassissssnnnsissenns }
= Bondelles BpBiSS@Ur ; B I oo .o i iiieniiaadane i a e ne i 968 005 878
— Entretoise Spaiseaur @ 20 MM . oooiiiimiiriiamsniiiims s iiaaanriiiaas s 91 B39 747
= Wig 8 BEIrTEDE CLUIMEBE ... .ccrriomacrisrmmn s s imamrsseesbsssamaarnisnan e annn- 96 00 B7 7
- Jeux de chemisas-pistons
BX16AS—16TRS .......... 96 G624 832
Bx 16 AS {taux réduit) — BH1EH51AT5U} a5 624 933
BX 18 TRI{AC =« PB = S0] . .ovrrrrrccrrrrrmmnrsssamnsrrrasanrrrrammnssssaans OB 624 D3E
B A TR DB = PE ) it s i a s b it m s sip b b b w5 s i 5 6 Rl 8 95 624 534
Bx 19 GT — TRS - THIﬂ.ﬁﬂATFEEUJ .................. ST 85 624 836
Bx¥ "SPORT" —BX 18 TRAS a5 624 937
BXi19GT =0GTi ....... 05 624 938

A dpulgerment des stoecks, les nouwveaux coffrets chamises-pistons remplaceront @S anciens
Les pigces suivantes, de 'ancienne disposition, restent disponibles au DP.R. |

— Jaint de culassea.

— Wia da culasse.

— Rondelles.

— Entretoise cité pompe o aau,

REPARATION :
Méthode de serrags de la culassea :

Catta nowsalle méthode de serrage ne nécessite pas de chauffe du moteur avant sammage dafinitif
chiz la culasse. Elle s'effectue directemeant & froid.

Conditions préalables : joint sec, filets ot téte de vis de culasase lubrifiés,
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EX 1814

® Serrer les vis 4 8 m.daM suivant 'ordre indigué (embout TORX N2 55)

& Drassarrar, puUis reassarrar, vis par vis, 4 2 m.dal + serrage a 'angle de 3007 suivant "ordre indigusé,

L'application de cette nowwelle mathode ast prohibée sur les anciennes vis,

Echanges chamisas-pistons :
Le montage des nouveaux ensambles chemises-pistons sur un ancien moteur gntraine le remplacement
das pigces suivantes :

— Wiz de culasse.
— Rondealles entratoize,
— Joint de culasse spacifigue.

Dépassemant de la chemise par rapport au bloc @ de 0,03 a8 010 mm

TEMPS DE FACTURATION : Sans changermant,



